LINDUSTRIA
MECCANICA

Pagina  30/32
Foglio 173

Data 08-2008

ECONOMIA

lilibro  dei rottami rion ferrosi Metal I i non ferrOSi »

Dall'economia del consumo

riciclare conviene

Un “libro verde” curato da Assomet e Assofermet testimonia il ruo-

B RTrrd /0 chiave di questa tipologia di rottami nel sistema industriale jta-
(NS ERGIENT [iano in quanto fortemente legati alle produzioni metalmeccaniche:
WEELERLLRLRE e/ 2006 sono state utilizzate 2010 t di rottami dei principali ma-

cen n 1agQi0 introduttive & Mares Fertis

N
E stalo presentato in anteprima a “Metef - Foundeq 2008”

imanitestazione espositiva che si e lenuta a Maontichia
., alle porte di Brescia, nel maggio scorso) il “libro verde”
Dall’economia del consumo all'economia dell’uso: il caso
dei rottami moetallict non ferrost.
Realizzato da Assomet (Associazione Nazionale Industrie
Metalli non Ferrosi) in collaborazione con Assotermet (As-
sociazione Nazionale dei commercianti in ferro e acoian),
I libro traccia lo stato dell’ante del comparto dei metalli,
con particolare riferimento ai rottami e alle loro preziose
potenzialita di riciclo.
A firmare il sapgio introduttivo al libro verde & Marco Tor-
tis, Vicepresidente della Fondazione Edison e docente di
economia industriale e commercio estero presso la Facolta
di Scienze Politiche dell’Universita Cattolica di Milano.
Fortis individua con etticacia le linee guida per lo svilup-
po della politica dei rottami in un'ottica di rafforzamento
della competitivita della filiera metalmeccanica nel nostro
Paese
In particolare, analizza le criticita e i punti di forza del “si-
stema ltalia” in questo settore, illustrando in dettaglio ver-
so quali aree dovrebbero essere rivolti gli interventi di po-
tenziamento e con quali azioni.
I dati presenti all'interno del libro testimoniano il ruolo
chiave dei rottami nel comparto italiano dei metalli nan fer-
ros1, seftore fortemente interrelato con malti ambiti dell’in-
dustria metalmeccanica e fulcro dell’eccellenza italiana a
livello internazionale: nel 2006 sono state utilizzate in Ita-
lia 2010 t di rottami det principali materiali non ferrosi, del-
le quali ben 1658 derivanti dalla raccolta nazionale
Assomet, dati 2006)
["analisi tracciata all’interno del volume evidenzia, inoltre,

tronte

il profilo dell'ltalia come FPaese fondamentalmente “trasfor
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teriali non ferrosi, delle quali ben 1658 derivanti dalla raccolta na-
zionale. Inoltre, il libro evidenzia il profilo dell’ltalia come Paese
fondamentalmente “trasformatore”, povero di materie prime (sia
primarie sia secondarie), che solo nel 2006 ha importato metalli
grezzi raffinati per 2 milioni e 317.000 t e rottami (cascami e avan-
zi) per 617.000t. Infine, il libro lancia un allarme per segnalare I'ur-
genza di misure a tutela del nostro prezioso “giacimento” di rotta-
mi, materie prime sempre pit strategiche per il “sistema ltalia” e la
cui importanza non deve quindi essere sottovalutata.

matore”, povero di materie prime (sia primarie sia secon-
daried, che solo nel 2006 ha importato metalli grezz raffi
nati per 2 milioni e 317.000 1 e rottami (cascami e avanzi)
per 617.000 t lionte Istat, dati 2006).

B

| rottami arrivano in ltalia per lo pio dai Paesi comunitari,
ma e proprio dai principali Paesi europei che si verifica |'e-
morragia verso I'Estremo QOriente, che si traduce in una mi-
nore disponibilita di rottami sul mercato europea ¢ in un
conseguente aumento det prezzi. Per questo e necessario
avviare un processo circolare di riciclo, in grado di accre-
scere la competitivita dell’intera filiera metallurgica. Cio
puo essere fatto facendo seguire alla trasformazione dei se-
milavorati in prodotti tiniti da parte delle imprese mecca
niche la restituzione dei rottami di lavorazione alle impre-
se metallurgiche, che li utilizzeranno nuovamente nella fa-
se i riciclo successiva

Grazie al riutilizzo dei rottami nelle attivita metallurgiche
attraverso i processi di seconda tusione ¢ stato possibile pro-
durre quantitativi crescenti di metalli e semilavorati metal
lici senza nicorrere ai minerali (Come avviene invece nei
processi di prima tusione). Leffetto immediato dei proces-
si di seconda fusione & stata la riduzione dei costi dell’in-
dustria metallurgica eurapea nel suo complesso, ma anche
delle imprese meccaniche operanti a valle, che hanno sen-
sibilmente ridlotto i costi di acquisto dei semilavorat, Parti-
colarmente significativi in quest’ottica sono i dati sul riuti-

lizzo dei rottami per la produzione dei diversi tipi di me-
tallo: 1'84,2% per il piombo, il 62.7% per il rame, il 47%
per alluminio, con una percentuale di riciclo medio del

17.4% ifonte Assomet, dati 2000,
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Italia, buoni veti in siderurgia

Uindustria dei metalli non ferrosi (alluminio, cuproleghe, piombo ecc.) & presente in ltalia con 1646 unita produttive
e oltre 42.000 addetti. Il fatturato complessivo del comparto nel 2006 & stato di oltre 24 miliardi di euro, derivanti
dalla produzione di:

* 1,3 milioni di tonnellate di metalli grezzi;

* 2,4 milioni di tonnellate di semilavorati plastici;

* 1,1 milioni di getti di fonderia.

II settore della siderurgia ha prodotto nel 2006 in Italia oltre 31 milioni di tonnellate di acciaio, con 39.000 addetti,
ed & al secondo posto in Eurcpa dopo la Germania.

Dal punto di vista delle quantita prodotte I'ltalia & complessivamente al secondo posto in Europa, dopo la Germania,
con posizione di eccellenza per quanto riguarda la produzione di:

» estrusi di alluminio,

* barre di ottone,

» alluminio riciclato,

* getti in leghe leggere.

Le imprese italiane del settore sono attive nella produzione di metalli primari e secondari (ciog da riciclo), nelle tra-
sformazioni plastiche (come estrusione, laminazione, forgiatura, trafilatura) e nella fonderia getti (a gravita, in con-
chiglia, in pressocolata ecc).

Per quanto riguarda la dislocazione territoriale delle imprese, si osserva che la principale concentrazione industriale
italiana del comparto metalsiderurgico & situata allinterno del triangolo padano (Piemonte, Lombardia, Veneto ed
Emilia-Romagna), ma con un‘importante penetrazione in Toscana.

Le quote regionali rispetto al totale nazionale sono:

* la Lombardia con quasi il 50% (circa 750 imprese);

* il Veneto con il 10% (circa 175 imprese);

* il Piemonte con il 9% (circa 150 imprese);

* Emilia e Romagna e Toscana con oltre il 15% (circa 270 imprese complessivamente),

e lancia un allarme per segnalare I'urgenza di misure a tute-
la del nostro prezioso “giacimento” di rottami (dazi o quo-
Considerando che I'esportazione di rottami dall’Europa te sull’export dei materiali di scarto metallici) materie pri

verso | Paesi emergenti (soprattutto verso la Cina, nostrodi-  me sempre pil strategiche per I'industria metalmeccanica
retto competitor nel settore metalmeccanico) sta assumen-  del “sistema Italia”, la cui importanza non deve essere sot-
do le caratteristiche di una “fuga” indiscriminata, il libro  tovalutata, 1

Mercato della saldatura
e taglio

Secondo Anasta, I’Associazione che raccoglie le aziende italiane del settore, il mer-
cato é cresciuto nel 2007 del 10%, ma le prospettive rimangono incerte. Program-
mata per il 2010 la quanta edizione della manifestazione espositiva specializzata
“Saldat”.

N»_al corso dell’Assemblea dei saci di Anasta (Associa- Giuseppe Maccarini ha illustrato I'attivita dell’Associazio
zione Nazionale Aziende Saldatura Taglio e Tecniche  ne e nel contempo presentato la situazione e le prospetti-
Affini), tenuta a Milano nel maggio scorso, il Presidente ve del sentore saldatura e taglio.
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ANASTA VENDITE ITALIA 2003/2004/2005/2006/2007
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E TAGLIO MANUALE ARCO E RESISTENZA
OSSIGAS

1* GRUPPO SALDATURA 2" GRUPPQO MATERIALE 3° GRUPPQO PRCDOTTIDI 47 GRUPPO

5* GRUPPO
CONSUMO AUTOMAZIONE CI AUTOMAZIONE D
SALDATURA TAGLIO

L e vendite di apparecchiature e prodotti di consumo sono
cresciute globalmente del 10%, con un andamento positi-
vo per il quarto anno consecutivo.

Ma la produzione industriale in Italia, dopo un anno 2007
sostanzialmente positivo anche se inferiore alla media eu-
roped, nel 2008 ha iniziato la tendenza al calo: il trimestre
20008 a confronto del 2007 evi

denzia un segno negativo pa-
ra-1,1%.

Maccarini ha sottolineato importanza delle altivita di
informazione e comunicazione di Anasta per le aziende as-
sociate e |'intero settore, anche attraverso il proprio sito in-
ternet.

Nel 2007 Anasta ha realizzato a Verana la terza edizione
di “Saldat Mostra e Convegno”, che rappresenta I'unico ri-
ferimento fieristico per il settore dopo la fiera specializza-
ta di Essen, in Germania,

luttavia, I'edizione di Saldat del 2007 ha chiuso con un se-
gno incerto rispettn
alle aspettative, a
testimonianza del
delicato momento
del sistema fieristi-
oo

Per questo, e anche
per la coincidenza
nel 2009 di manite-
stazioni specializ-
zate qualila Fiera di
Essen ¢ le GNS5
(Giornate Naziona-
li della Saldatura),
si & proposto di rin-
viare al 2010 'or-
gdnizzazione della
quarta edizione di
Saldat.

Per il 2008 il-Consi-
glio Direttivo i

32 Ulndustria Meccanica - L uglio/Agosto 2008

Anasta ha deciso di patrocinare il “ll Mondo delle Saldatu
ra”, che Ucimu ha continuato a organizzare nell’ambito
della fiera Bimu (Biennale macchina utensile).

Sara dunque questa 'opportunita per presentare Anasta in
un contesto di mercalo pit ampio con spazi espositivi de-
dicati e convegni di settore,

s

Anasta, costituita nel 1973, raccozlie le societa che svol-
gono attivita di fabbricazione e commercializzazione di ap-
parecchi, macchine, impianti e prodotti consumabili per
ttti 1 procedimenti di saldatura e taglio dei metalli.

Oggi le aziende associate rappresentano la maggioranza
del mercato italiano ed espartano circa il 50% della pro
duzione.

Anasta, contemporaneamente all'evoluzione tecnica
della saldatura e
del taglio. si e
sempre piu impe-
gnata a dare ulte-
riore slancio al
coslante  incre-
mento tecnologi-
co che interessa
la saldatura per
aprire il settore a
nuovi e significa-
tivi sviluppi

Anasta, inoltre
aderisce alla EWA
(European  Wel-
ding Association
che raggruppa la
principali Assodia-
zioni del settore e
aziende produttri-

Cl.
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